[bookmark: _Toc1940]采购需求
前注：
1.本说明中提出的技术方案、品牌仅为参考，如无明确限制，供应商可以进行优化，提供满足用户实际需要的更优（或者性能实质上不低于的）技术方案、品牌，且此方案、品牌须经谈判小组评审认可。
一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	验收合格后支付所有合同价款。（采购人若须提供发票，必须开具相应正规发票，除法律法规约定情形外）。

	2
	供货及安装地点
	安徽理工大学校园内，采购人指定地点。

	3
	供货及安装期限
	合同签订之日起30日历天内完成供货安装工作。

	4
	免费质保期
	自验收合格之日起不少于1年，货物需求表另有规定的，以货物需求表为准。


二、货物需求
	序号
	设备名称
	固定规格（mm）
宽（W）*深（D）*高（H）
	单位
	数量
	备注

	1
	手动密集架
（7层）
	W5000*D820*H2800
5组1列共4列
	m³
	44.8
	共一个团体

	2
	手动密集架
（7层）
	W5000*D680*H2800
4组1列共4列
	m³
	39.2
	

	3
	三步书梯
	W450*D650*H1300
	部
	1
	

	4
	三层书车
	W800*D400*H900
	部
	1
	

	5
	2张桌子+1个书架
	两张一米书桌(高度780mm,深度550mm)
一个一米书架(深度220mm,高度350mm）
	套
	12
	[image: 图片1]

	6
	椅子
	见实物图
	把
	24
	[image: 图片2]

	7
	3人位办公桌
	1400*1400*1100（含屏风高度）
	套
	 2
	[image: E:\weixin\WeChat Files\wxid_qfofeln0nhsk22\FileStorage\Temp\90939291a10839cdc07723fd9fe4332.png]

	8
	6人位办公桌
	1400*1400*1100（含屏风高度）
	套
	 2
	[image: E:\weixin\WeChat Files\wxid_qfofeln0nhsk22\FileStorage\Temp\4068928186cd81bede90af3e9eacd8b.png]

	9
	办公转椅
	见实物图
	个
	18
	[image: E:\weixin\WeChat Files\wxid_qfofeln0nhsk22\FileStorage\Temp\94621fe8d53579c7a989d8ffdbcb9cb.jpg]

	10
	2门书柜
	800*400*2000
	组
	18
	[image: E:\weixin\WeChat Files\wxid_qfofeln0nhsk22\FileStorage\Temp\37f05b5f1de0e70552b80b5619c3104.png]


[bookmark: _Toc2827]2.1.手动密集架技术参数及性能要求
[bookmark: _Toc7380][bookmark: _Toc1715][bookmark: _Toc7353]2.1.1.轨道技术要求
密集架轨道需由导轨、轨道座塞焊成形，采用分段定位销连接。轨道需采用平铺式或预埋式，轨道两端应设有限位装置，防止密集架脱轨。根据单排密集书架节数，轨道数量须符合以下要求：1—3节至少用2根，4—5节至少用3根，6—7节至少用4根，8节以上的至少用5根。
[bookmark: _Toc29760][bookmark: _Toc22841]2.1.1.1.轨道部件配置说明一览表
	部件名称
	配置
	材料要求
	技术
参数
	性能要求

	轨道
	轨道垫板
	热轧钢板
	≥3.0mm
	轨道全部镀锌处理，轨道与轨道采用销轴定位对接。

	
	导轨
	实心方钢
	≥20*20mm
	

	轨道封头
	不锈钢
限位装置
	304不锈钢
	≥20*20mm
	轨道封头采用螺丝固定在轨道二端。


[bookmark: _Toc20155][bookmark: _Toc21006][bookmark: _Toc9668][bookmark: _Toc2830]2.1.1.2.轨道安装要求
[bookmark: _Toc19507][bookmark: _Toc29659]（1）轨道安装需符合GB/T13667.3-2013《钢制书架第3部分手动密集书架》中的相关规定；
（2）安装过程与配合：具备安装条件后，中标供应商进行现场勘察划线并进行图纸汇签。按规定铺设轨道，轨道用膨胀螺丝固定在地面上，导轨护板上沿与装修地面齐平。轨道的平行偏差≤1mm, 轨道之间任何位置的水平偏差≤0.5mm;同一截面上的平行度的偏差≤1.5mm/m,全长偏差≤2mm;对接处高低偏差≤0.3mm。全部轨道安装完毕后需经用户验收合格。
[bookmark: _Toc11855]2.1.2.手动密集架架体技术参数及性能要求
[bookmark: _Toc14587][bookmark: _Toc20151][bookmark: _Toc20034]2.1.2.1.手动密集架结构要求
[bookmark: _Toc11135][bookmark: _Toc4033]（1）架体为双柱式双面结构，稳定性能强，架体载重强度高，运行时无阻滞、晃动等现象，运行流畅。
（2）配有一套手动运行机构，密集架由导轨、底盘、传动机构和架体（包括立柱、挂板、层（搁）板、顶板、挡棒、门板及侧护板）等零部件组成。
（3）密集架按规定铺设轨道、安装传动机构、防倒装置及装锁紧装置等；
（4）密集架设置防尘、防鼠、驱虫、防潮、防火和密封装置等。
[bookmark: _Toc13584][bookmark: _Toc26104][bookmark: _Toc29122]2.1.2.2.项目执行标准
本项目执行但不限于如下国家标准及相关行业技术规范(若有最新的国家标准或行业规范出台，以最新的为准)：
[bookmark: _Toc20571][bookmark: _Toc15996][bookmark: _Toc3087]（1）GB/T 3325-2024《金属家具通用技术条件》
（2）QB/T 1951.2-2024《家具质量检验及质量评定第2部分：金属家具》
（3）GB/T 13667.1-2015《钢制书架第1部分:单、复柱书架》
（4）GB/T 13667.3-2013《钢制书架第3部分：手动密集书架》
（5）GB/T 5213-2019《冷轧低碳钢板及钢带》
（6）GB/T 35607-2024《绿色产品评价家具》
[bookmark: _Toc15976][bookmark: _Toc5656][bookmark: _Toc30412][bookmark: _Toc8966][bookmark: _Toc3937][bookmark: _Toc6967][bookmark: _Toc17420][bookmark: _Toc16184][bookmark: _Toc17999][bookmark: _Toc12456][bookmark: _Toc13588][bookmark: _Toc21955][bookmark: _Toc15910][bookmark: _Toc9347][bookmark: _Toc22950]2.1.2.3.手动密集架架体技术参数
（1）轨道:轨道座采用≥3.0mm热轧钢板一次性挤压成型，轨道座中间焊有20*20mm方钢轨芯。轨道全部镀锌处理，轨道与轨道采用销轴定位对接。（成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的镀锌型轨道检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。抽样基数≥500件，检验内容包含不限于：化学成、力学性能（屈服强度、抗拉强度、断后伸长率）等。检验依据符合QB/T 4336-2016、GB/T228.1-2021。）
（2）底盘：采用≥3.0mm 热轧钢板，底盘采用分段焊接后整体组装式，连接牢固、运输、安装方便，底盘高度≥120mm，上下双翻边加强，各段连接采用≥M8螺栓紧固，滚轮横梁采用四折成型，确保在外力作用下无任何变形情况发生。底梁下部装有防倒支架以防架体倾倒。底盘两端封头横梁与纵梁牢固焊接，在直角处上、下两平面均焊上三角形加强板，有效保证底盘架体不扭曲、错位、变形，密集架在轨移动轻便、平滑、平整。（成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的底盘检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。抽样基数≥1500件，检验内容包含不限于：铅笔硬度、冲击高度、金属喷漆（塑）涂层附着力、耐盐浴试验、耐磨性、力学性能、化学成分、表面电阻率、二氧化硫腐蚀试验等。检验依据符合GB/T 6739-2022、GB/T 1732-2020、GB/T 3325-2024、QB/T 1950-2024、GB/T 1768-2006、GB/T 228.1-2021、GB/T 5213-2019、GB/T 4336-2016、GB/T 31838.3-2019、GB/T 9789-2008标准。）
（3）压筋立柱：采用≥1.5mm冷轧钢板一体成型工艺，截面尺寸为≥50*39mm。
立柱正面压有凹槽和双圆筋，凹槽内压制仿古浮雕花纹，筋到筋中心≥35mm，凹槽宽≥18.5mm，深≥1.5mm，背面采用双边，第一条边宽≤5mm，第二条边≤7mm，两侧面靠正面处压有台阶，台阶深为≥1.7mm，靠背面处压1根圆筋，两侧面各冲有一排挂钩孔，挂钩孔为子弹头形状，层数和间距可按需要调整。（成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的压筋立柱检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。抽样基数≥1500件，检验内容包含不限于：铅笔硬度、冲击高度、金属喷漆（塑）涂层附着力、耐盐浴试验、耐磨性、力学性能（抗拉强度、屈服强度、断后伸长率）、化学成分、表面电阻率、二氧化硫腐蚀试验等。检验依据符合GB/T 6739-2022、GB/T 1732-2020、GB/T 3325-2024、QB/T 1950-2024、GB/T 1768-2006、GB/T 228.1-2021、GB/T 5213-2019、GB/T 4336-2016、GB/T 31838.3-2019、GB/T 9789-2008标准。）
（4）压筋层（搁）板：采用≥1.2mm冷轧钢板一次滚压成型，层（搁）板采用九面八折边一体成型工艺，层（搁）板成型厚≥26mm，底部两侧形成P型结构。层（搁）板正面压二组对称圆弧筋，每组圆弧筋间距≥33mm，圆弧筋中间和两侧面均压有仿古浮雕花纹；层（搁）板承重能力强，钢性足，每层单面承重≥80KG。（成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的压筋搁板检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。抽样基数≥1500件，检验内容包含不限于：铅笔硬度、冲击高度、金属喷漆（塑）涂层附着力、耐盐浴试验、耐磨性、力学性能（抗拉强度、屈服强度、断后伸长率）、化学成分、表面电阻率、二氧化硫腐蚀试验等。检验依据符合GB/T 6739-2022、GB/T 1732-2020、GB/T 3325-2024、QB/T 1950-2024、GB/T 1768-2006、GB/T 228.1-2021、GB/T 5213-2019、GB/T 4336-2016、GB/T 31838.3-2019、GB/T 9789-2008标准。）
（5）压筋挂板：采用≥1.2mm冷轧钢板一体成型工艺，两端单排四挂钩结构设计，挂板中间腰形拉伸翻边模成形两个台阶加强孔，孔上下位置设有四根圆筋，挂板上下端直角折弯，并冲有四个凸槽，使搁板嵌置于弯边凸肩上，可防止搁板前后窜动。挂板与立柱之间连接方式采用八挂钩扣接，组装后，挂板表面不超出立柱侧表面。（成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的压筋挂板检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。抽样基数≥1500件，检验内容包含不限于：铅笔硬度、冲击高度、金属喷漆（塑）涂层附着力、耐盐浴试验、耐磨性、力学性能（抗拉强度、屈服强度、断后伸长率）、化学成分、表面电阻率、二氧化硫腐蚀试验等。检验依据符合GB/T 6739-2022、GB/T 1732-2020、GB/T 3325-2024、QB/T 1950-2024、GB/T 1768-2006、GB/T 228.1-2021、GB/T 5213-2019、GB/T 4336-2016、GB/T 31838.3-2019、GB/T 9789-2008标准。）
（6）侧板：用≥1.0mm冷轧钢板制成，侧板分上、中、下三节套色，中节侧板正面冲金字塔包，上、下节侧板压门型印，门印由封闭式外圆弧筋和内梯形槽组成，外圆弧筋和内梯型槽外凸；上节门印外圆弧筋成型宽≥165mm，高≥865mm，内梯型槽成型宽≥120mm，高≥825mm；下节门印外圆弧筋成型宽≥350mm，高≥440mm,内梯型槽成型宽≥395mm，高≥495mm，正面按压不变形。（成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的侧板检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。抽样基数≥1500件，检验内容包含不限于：铅笔硬度、冲击高度、金属喷漆（塑）涂层附着力、耐盐浴试验、耐磨性、力学性能（抗拉强度、屈服强度、断后伸长率）、化学成分、表面电阻率、二氧化硫腐蚀试验等。检验依据符合GB/T 6739-2022、GB/T 1732-2020、GB/T 3325-2024、QB/T 1950-2024、GB/T 1768-2006、GB/T 228.1-2021、GB/T 5213-2019、GB/T 4336-2016、GB/T 31838.3-2019、GB/T 9789-2008标准。）
（7）顶板：采用≥1.0mm冷轧钢板一次成型，顶板正面通过 M6 螺栓紧固于立柱上端既能加强存储设备的整体刚性又能起到防尘的作用。（成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的顶板检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。抽样基数≥1200组，检验内容包含不限于：洛氏硬度、化学成分、力学性能（抗拉强度、屈服强度、断后伸长率）等。检验依据符合GB/T 230.1-2018、GB/T 31588.1-2015、GB/T 13667.1-2015、GB/T 4336-2016、GB/T 228.1-2021标准。）
（8）门板：采用≥1.0mm冷轧钢板通过智能3D设备一次成型，U 型隐藏式通体拉手，拉手与门板为一整体。使不同身高的人可以在门板U型隐藏式通体拉手任意高度将门拉开。拉手处通过R2.5圆弧过渡，不伤手、不割手；门板表面压门印造型，门印由外圆弧筋和内梯形槽组成。外圆弧筋成型宽170mm*高873mm，允许尺寸公差±2.0mm，内梯型槽成型宽127mm*高830mm，允许尺寸公差±2.0mm。（成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的门板检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。检验内容包含不限于：硬度、冲击强度、附着力、耐有机溶剂-丁酮、耐污染（润滑油和润滑脂）等。检验依据符合GB/T 1730-2007、GB/T 1372-2020、GB/T 1720-2020、GB/T 13448-2019标准。）
（9）压筋挡棒：采用≥1.0mm优质冷轧钢板下冲折一体成型，挡棒上方压有一根加强筋。挡棒设计为挂扣式挡棒，当挡棒插入挂板方孔后，将挡棒上的异形孔挂扣在挂板方孔梯形上，使挡棒与挂板通过机械组合达到锁紧功能。
（10）传动机构：主要由精铸滚轮、传动轴、连接管、调心轴承、精密滚子摩托车链条、机械式离合摇手柄（如7字型、圆盘式）、多级速比1：6精制链轮等零（部）件组成。为了驱动轻便、平稳，采用中轴带动两根边轴传动方式，手柄摇动时能自动挂挡，密集架处于从动或不动状态时，摇柄自行停于垂直位置，手柄可折叠，避免了通行障碍。
①传动轴：采用φ20, 45#冷拉实心圆钢，加工精度不低于3.2，经热处理调质，HB220-290。
②链轮：采用链轮为 12 -48 齿 45#钢，经锻压精密加工成型，回火去除应力，加工车、滚齿、去毛齿、齿部经高频淬火HRC60-62。
③轴承：采用 P204调心轴承。
④链条：采用φ8.5，节距12.7摩托车滚子链条。
⑤摇手体：七字型或圆盘式，手柄可折叠。
⑥紧固件：45#、Q235-A 钢标准化零件。
⑦滚轮：HT200 铸铁，经加工成型。
⑧连接管：采用优质镀锌钢管。
（11）铝合金镶嵌式伸缩密封装条：每列之间有缓冲镶嵌式密封条，基座采用厚度不低于3mm厚铝合金材质，使得密封条更加平直,密封与防撞性能更好，采用不低于20mm厚抗老化橡胶密封条。
（12）防倾倒装置：安装在底盘外侧底部，通过四点固定使路轨与底盘连接整体，防倒性能好，结构设计合理。
（13）制动装置：制动手柄采用锌合金材质，具有抗压、耐磨、耐高温等功能。
（14）圆盘摇手柄：①圆盘摇手柄整体外径≥320mm，圆盘龙骨采用直径≥20mm实心冷拉圆钢制作成型，外裹碳纤维胶皮；②圆盘内圆直径≥130mm，内置双轴承，通过三组缕空锌合金加强板与外圆龙骨连接固定，缕空锌合金加强板表面镀铬；③内圆外盖采用PVC工程塑料，外盖中间镶嵌CD纹装饰铝片；④双向超越离合器结构：具备双向超越离合器结构，实现自动复位功能，使用更加安全可靠；圆盘上的的摇手柄，不使用时可向上折叠起来，以避免碰撞。
（15）防鼠、防尘板装置：采用≥1.0mm优质冷轧钢板制作而成，板体光滑表面经过防腐处理，底盘安装防鼠板，架体合拢后底盘之间缝隙小于2mm整个团体聚拢后，具有良好的防鼠、防尘、防静电、防潮功能。
（16）集中锁定功能：每个团体存储设备边列装有锁紧装置和锁具，其闭合锁住后，形成一个封闭的整体。
[bookmark: _Toc6918][bookmark: _Toc27743]2.1.2.4.产品性能要求
（1）产品外观
①各零部件表面光滑、平整、无尖角和突起；
②焊接件焊接牢固，焊痕光滑平整；
③涂层表面平整光滑，色泽均匀一致，无流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷；
④电镀件镀层明亮，外露部位无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑、明显划痕和毛刺等缺陷。
（2）装配要求
①外形尺寸偏差：单元架外形尺寸的极限偏差为±2mm；
②垂直度：立柱与底梁的垂直度应不大于1mm；
③间隙：侧面板和中腰板对缝处的间隙应不大于1.0mm、防尘门缝间隙应不大于1.0mm；
④可调性：搁板、挂板能沿立柱的垂直方向调整高度；
⑤互换性：同一型号规格的搁板之间能互换、同一型号规格的挂板之间能互换；
⑥传动装置转动灵活、平稳，无失灵现象；
⑦活动架列安装防倾倒装置、导轨安装限位装置；
⑧导轨与地面装有固定装置、固定架列有固定装置。
（3）载重性能
①搁板静载荷：负载不低于800N，无裂缝，最大挠度不大于2.0mm，残余变形量不大于0.15mm；
②载重运行：在全静载荷的情况下进行运行试验，架体应运动自如，不得有阻滞现象，手柄摇力应不大于7.0N。
（4）稳定性
①防尘门打开时的空载稳定性：按规定进行试验，架体无倾倒；
②防尘门打开时的加载稳定性：按规定进行试验，防尘门加载800N，架体无倾倒；
③搁板水平加载稳定性：按规定进行试验，在中间单元架的最高搁板上施加水平拉力90N，保持1min，架体无倾倒。
（5）全静载荷：不低于160kg，经24h连续试验卸载后，架体的挂板、搁板、立柱及其结合部位无塑性变形。
[bookmark: _Toc17772][bookmark: _Toc20481]2.1.2.5.工艺要求
（1）制定完整的产品出厂标准，建立完善的质量检验制度和管理体系。配备高精度剪板机、折弯机、全自动高压静电喷塑及其它多种金属加工机械设备，制造设备齐全。
（2）所有钣金件、机制加工件加工后均打磨毛刺，无裂痕及伤痕；所有焊接件均焊接牢固，外表光滑平整；每标准节组装后，质量完全符合国家标准和相关技术规范要求。
（3）使用先进的（除油、表面处理、喷涂）三位一体化全自动生产线对产品的全部钣金件进行表面处理。
（4）表面前处理采用硅烷处理技术，具有无有害重金属离子、不含磷等特点，有效提高塑粉对基材表面的附着力。
（5）塑粉采用优质环保型高附着力的金属表面纳米抗菌热固性粉末，表面涂层高温固化而成，提高其防锈蚀和抗菌性能。
[bookmark: _Toc18149][bookmark: _Toc23901][bookmark: _Toc174][bookmark: _Toc31023][bookmark: _Toc24766][bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]注：技术参数中要求提供的检验报告复印件的，各供应商在响应文件中须提供承诺函，承诺完全满足采购文件要求，同时成交后在5个工作日内，提交采购文件中要求提供的检测报告原件，并经相关单位核验合格，未达标或提供虚假材料的，采购人将按虚假响应上报预算主管部门，申请取消其成交资格。成交供应商须严格按照采购文件规定技术参数供货，所供货物须完全符合采购标准，若不符合要求，采购人有权要求退货，并追索相关损失赔偿。（响应文件中须提供承诺函，格式自拟，未提供视为不响应，将导致响应无效）

[bookmark: _Toc8378]2.1.2.6.手动密集架架体部分配置说明一览表
	部件
名称
	部件构成
	材料规格
	技术参数
	性能说明

	底盘
	底盘（底架）
	≥3.0mm
	热轧钢板
	底盘采用分段焊接后整体组装式，连接牢固、运输、安装方便，底盘高度≥120mm，上下双翻边加强，各段连接采用M8螺栓紧固，滚轮横梁采用四折成型，确保在外力作用下无任何变形情况发生。底梁下部装有防倒支架以防架体倾倒。底盘两端封头横梁与纵梁牢固焊接，在直角处上、下两平面均焊上三角形加强板，有效保证底盘架体不扭曲、错位、变形，密集架在轨移动轻便、平滑、平整。

	架体
	压筋立柱
	≥1.5mm
	冷轧钢板
	架体结实、坚固、设备新颖，安装规范，每节单面层数和间距可自由调整。

	
	压筋层(搁）板
	≥1.2mm
	冷轧钢板
	

	
	压筋挂板
	≥1.2mm
	冷轧钢板
	

	
	压筋挡棒
	≥1.0mm
	冷轧钢板
	

	门面
	门框
	≥1.0mm
	冷轧钢板
	U 型隐藏式通体拉手，拉手与门板为一整体。使不同身高的人可以在门板U型隐藏式通体拉手任意高度将门拉开。拉手处通过R2.5圆弧过渡，不伤手、不割手；门板表面压门印造型，门印由外圆弧筋和内梯形槽组成。外圆弧筋成型宽170mm*高873mm，允许尺寸公差±2.0mm，内梯型槽成型宽127mm*高830mm，允许尺寸公差±2.0mm。

	
	门板
	≥1.0mm
	冷轧钢板
	

	
	锁具
	密集架专用豪华锁
	锌合金压铸
	

	侧护板
	侧板
	≥1.0mm
	冷轧钢板
	侧板分上、中、下三节套色，中节侧板正面冲金字塔包，上、下节侧板压门型印，门印由封闭式外圆弧筋和内梯形槽组成，外圆弧筋和内梯型槽外凸；上节门印外圆弧筋成型宽≥165mm，高≥865mm，内梯型槽成型宽≥120mm，高≥825mm；下节门印外圆弧筋成型宽≥350mm，高≥440mm,内梯型槽成型宽≥395mm，高≥495mm；侧板款式新颖、结构独特、造型美观，强度高，正面按压不变形。

	传动机构
	轴承座
	P204
	调心轴承
	精密度高，万向灵活，材料质量好，耐压与耐磨性能好。

	
	传动轴
	φ20
	45#圆钢
	传动机构配合精密度高，定位可靠，传动轻便灵活，摇手轻，运行平稳性能达到超过国家标准，表面镀锌处理。

	
	连接钢管
	φ25*1.8
	镀锌钢管
	

	
	铁滚轮
	HT200铸铁
	铸铁经加工成型
	

	
	链轮
	45#钢
	滚齿精制
	

	
	摩托车链条
	FR420
	φ8.5节距12.7
	

	
	摇手体总成
	手体
	圆盘折叠
摇手柄
	实心冷拉圆，外裹碳纤维胶皮。
	①圆盘摇手柄整体外径≥320mm，圆盘龙骨采用直径≥20mm实心冷拉圆钢制作成型，外裹碳纤维胶皮；②圆盘内圆直径≥130mm，内置双轴承，通过三组缕空锌合金加强板与外圆龙骨连接固定，缕空锌合金加强板表面镀铬；③内圆外盖采用PVC工程塑料，外盖中间镶嵌CD纹装饰铝片；④双向超越离合器结构：具备双向超越离合器结构，实现自动复位功能，使用更加安全可靠；圆盘上的的摇手柄，不使用时可向上折叠起来，以避免碰撞。

	
	
	滚轮轴承
	P204
	调心轴承
	

	制动装置
	侧列锁定装置
	808锁
	每一列均可锁紧，并装锁
	每列均装有制动装置，制动手柄外观新颖，线条润滑，旋转时省力,操作方便，制动可靠，使用存取安全。

	
	中列制动装置
	制动手柄
	锌合金
	

	防护装置
	防震、防尘装置
	20mm
	PVC磁封条
	符合QB/T4463-2013

	
	顶板
	≥1.0mm
	冷轧钢板
	每列的接触面均有缓冲及密封装置。具有良好的防震、防尘、防鼠、防虫、防光、防潮、防火功能.

	
	防尘板、防鼠板
	≥1.0mm
	冷轧钢板
	

	
	防倾倒装置
	≥3.0mm
	热轧钢板
	

	表面处理
	前处理药剂
	硅烷处理技术
	具有无有害重金属离子、不含磷等特点，有效提高塑粉对基材表面的附着力。

	
	高压静电
喷塑（涂）
	热固性粉末涂料
	优质环保型高附着力。
	选用大型流水线自动前处理喷涂设备，表面涂层高温固化而成，有效提高产品的耐锈蚀、防霉及抗菌性能，表面喷涂完全符合相关技术标准要求，喷涂无死角。表面喷涂粉末材料采用具有环保性质的热固性粉末涂料，经表面处理的零件耐环境腐蚀性强、涂层牢固。


[bookmark: _Toc8605]2.1.2.7.手动密集架整体质量要求
成交后需提供一份完整具有CMA资质的第三方检测机构出具的符合国家标准或行业标准要求的手动密集架检验报告复印件，检验报告须有防伪二维码或查询网址。检验内容包含不限于：①外观：涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不应有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷；②表面涂层理化性能：硬度≥0.7；冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；附着力≥1级；③载重性能：搁板经静载荷试验后，无裂缝，最大挠度≤1mm，残余变形量≤0.1mm；④结构强度：标准架列在全静载荷的情况下，沿X、Y轴两个方向进行水平拉力试验，水平拉力为自重与全静载荷之和的1/15，经连续试验50次，试验中架体不得发生倾倒现象，试验后架体倾斜量不得大于架体总高的1%，各结构部件应无塑性变形或其他异常现象；⑤产品有害物质：甲醛释放量、苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物均未检出；⑥拉门耐久性：经8万次耐久试验后，a)没有任何构件、接头或部件断裂；b)不存在拟刚性接头松动；c)不得有损害功能的损害；d)活动部件的活动应灵活。检验依据符合GB/T 13667.3-2013、GB/T 1730-2007、GB/T 1732-2020、GB/T 1720-2020、GB/T 35607-2024、GB/T 10357.5-2023标准。
[bookmark: _Toc9685]2.1.2.8.手动密集架样品技术要求
注：为确保货物质量，响应时须递交符合采购文件内手动密集架架体技术参数的焊接成型压筋立柱、压筋层（搁）板、压筋挂板、圆盘摇手柄样品进行佐证，未提供或提供的样品不符合本项目技术参数要求的为无效标。
	
序号
	样品
名称
	数量
	技术参数

	1
	焊接成型压筋立柱
	一套
	样品尺寸：宽480mm*长950mm，允许±2mm，表面需喷涂，压筋立柱具体参数详见手动密集架架体技术参数。
[image: ][image: ]

	2
	压筋层（搁）板
	一块
	样品尺寸：宽210mm*长400mm，允许±2mm，表面需喷涂，压筋层（搁）板具体参数详见手动密集架架体技术参数。
[image: 5894ee788327dbc9b137811d02654dc]

	3
	压筋挂板
	一块
	样品尺寸：长463*宽133mm，允许±2mm，挂板与焊成型压筋立柱配套组装展示，挂板与焊成型压筋立柱组装后挂板表面不超出立柱侧表面的效果，表面需喷涂，压筋挂板具体参数详见手动密集架架体技术参数。
[image: ]

	4
	圆盘
摇手柄
	一套
	样品尺寸：φ320mm，允许±2mm，圆盘摇手柄具体参数详见手动密集架架体技术参数。
[image: ]


[bookmark: _Toc8034][bookmark: _Toc21499][bookmark: _Toc10135]2.2.三步书梯技术参数
2.2.1、规格：长450*宽650*高1300(mm)
2.2.2、材质说明：选用φ25mm，壁厚≥1.2mm优质镀锌圆管，共三步踏板，踏板防滑处理，后部脚轮支架采用≥3.0mm优质热轧钢板，至少安装2个3寸万向静音轮。
2.2.3、工艺结构要求：磷化处理、静电喷塑，要求表面喷涂均匀、光滑、无裂痕、不摇晃。
[bookmark: _Toc22990_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc13118][bookmark: _Toc25822][bookmark: _Toc29334][bookmark: _Toc3641]2.3.三层书车技术参数
2.3.1、规格：长800*宽400*高900mm。
2.3.2、结构及材质要求：三层静音手书车：层板采用≥1.2mm优质冷轧钢板，底部设有一根加强筋，每层承重80kg以上；侧板边框采用25*25优质钢管，壁厚≥1.0mmm，侧封板采用≥1.0mm的优质冷轧钢板经数控设备剪冲折成型。书车底部设有脚轮固定板，固定板采用≥3.0mm优质热轧钢板制作成型，用于固定脚轮，脚轮采用3寸静音轮，其中2个为定向轮，2个为万向轮。
2.3.3、工艺要求：做工精湛安全，内外经除锈、磷化、防腐、防潮等多工位处理，高温喷塑工艺，环保无毒害无气味，推拉灵活方便。

[image: D:\Backup\xwechat_files\wxid_kll6gann1tgc22_93c9\temp\RWTemp\2026-06\34d17295e44b267ea869d60fae05cb35.jpg]
[bookmark: _Toc12816]2.4.组合家具技术参数（2张桌子+1个书架+2个椅子）

1、项目技术要求：

一、办公桌
1. 基础尺寸
- 桌面尺寸：长1000mm ×宽550mm ×高780mm
- 板材厚度：桌面/侧板/抽屉板统一采用不低于17mm 厚 E0级生态板- 抽屉面板：不低于17mm厚生态板，背板为不低于5mm厚生态板（防潮不变形）
2. 材质与环保
- 基材：实木颗粒板/多层实木板（可选，多层板防潮性更好）
- 饰面：三聚氰胺耐磨饰面，防刮、防水、防油污，易清洁
- 环保等级：E0级（甲醛释放量≤0.050mg/m³，符合国标GB/T 39600-2021，室内可直接使用）
- 封边：PVC环保封边条，高温热熔封边工艺，无毛刺、无脱胶
3. 结构配置
- 桌面：一体成型整板，无拼接，边角圆弧钝化处理（R3mm，防磕碰）
- 抽屉：1个键盘抽屉+1个文件抽屉，采用静音三节滑轨，承重≥20kg
- 支撑：前后双横撑加固，桌下无晃动；底部预留走线孔（直径50mm），带塑料线孔盖
- 安装：三合一连接件组装，牢固耐用，可拆卸
二、书架（220×350mm）
1. 基础尺寸
- 尺寸：长1000mm*宽220mm *高350mm 
- 板材厚度：侧板/层板/背板统一采用不低于17mm厚E0级生态板
2. 材质与工艺
- 基材：与办公桌同批次生态板，确保颜色、纹理统一
- 饰面：同办公桌耐磨饰面，防刮防水，与桌面风格一致
- 环保等级：E0级，与办公桌同标准
- 封边：全封边处理，防潮防开裂
三、办公椅
（一）座包与靠背
1. 材质：
- 面料：耐磨PU皮/仿皮（可选加厚耐磨款，防刮、易清洁）
- 填充物：高回弹海绵，密度≥30kg/m³，久坐不塌陷
2. 工艺：
- 座面/靠背采用拉筋/竖条缝线设计，增强立体感和耐用性，靠背弧形设计，符合人体功力学，久坐不累
- 边缘圆角处理，无尖锐棱角
3. 性能：
- 耐磨、耐污、易擦拭，适合高频使用场景
- 无异味，符合室内环保标准
（二）椅架结构
 1. 材质：
- 架子：优质钢管，管径≥22mm，壁厚≥1.2mm
- 表面处理：镜面镀铬，防锈、防腐蚀、光亮美观
2. 结构：
- 一体式折弯设计，焊接牢固，无虚焊、无毛刺
- 承重：≥120kg，静态承重≥150kg
3. 脚垫：
- 底部安装防滑静音脚垫，防止刮花地面、减少滑动噪音

备注：（1）供应商自行勘察现场；
（2）免费质保期2年；
（3）本项目为钥匙项目，所报费用为总费用；
（4）施工图需经采购人签字后实施。
2、项目图纸：
图一、二为平面图布置，图三为书桌立面图（见附件）
[image: 4d4a2f3989d6e34e7d5e9a255396fa3][image: 4419d58464660c6c87759d24081719d]
图一图二
[image: 微信截图_20211012143945]
图三
[bookmark: _Toc8375]2.5.教师工作室家具技术参数
桌子：L型单人屏风工位办公桌。整体尺寸：长1400mm ×宽1400mm ×高1100mm（含屏风高度）
1. 桌面与柜体
-桌面采用E0级优质环保三聚氰胺贴面板（厚度≥25mm）为基材，近色优质环保PVC封边条（厚度≥2mm）封边；具有良好的抗耐磨、抗刻画、耐高温、易清洁等优点。柜子：采用E0级环保三聚氰胺贴面板（板材厚度≥15mm）为基材，优质环保PVC封边条（厚度≥1mm）封边。配件：采用优质锁具、铝合金拉手、液压缓冲门铰、三节无声滑轨等五金配件
- 结构：L型转角一体成型桌面，无拼接缝隙；边角圆弧钝化处理（R3mm），防磕碰
- 封边：2mmPVC台面PUR封边，柜体全封边、抽底双贴工艺；高温热熔封边工艺，无毛刺、无脱胶、防潮防开裂
- 柜体配置：左侧三抽文件柜，同材质板材，静音三节滑轨，承重≥20kg，推拉顺畅无卡顿
2. 屏风隔断
- 尺寸：屏风高度1100mm（桌面以上高度350mm），屏风厚度35mm,6063铝锭挤压成型，内嵌25mm实心板基材2mm锌合金压铸配件，铝材表面采用氧化喷砂工艺
- 材质：龙骨框架采用高强度铝合金（厚度≥1.0mm）型材，表面采用热固化喷粉处理，具有防静电、十分优异的耐候性和良好的哑光效果；屏风板采用E0级优质环保三聚氰胺贴面板（厚度≥15mm）为基材，顶部装饰透明玻璃，底部可选装走线板，具备屏风内走线功能；一次冲压锌合金连接配件，ABS塑料调节脚。
- 工艺：铝合金框架焊接牢固，表面无毛刺；屏风与桌面采用金属连接件固定，稳固不晃动，隔音效果好
- 走线系统：屏风内置走线槽，桌面预留50mm直径走线孔，带塑料线孔盖，方便整理线路
[image: E:\weixin\WeChat Files\wxid_qfofeln0nhsk22\FileStorage\Temp\90939291a10839cdc07723fd9fe4332.png]
桌子示意图1  尺寸：1400*1400*1100
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桌子示意图2 尺寸： 1400*1400*1100


柜子
1.基材：采用优质E0级饰面实木颗粒板，表面耐划痕需符合要求，表面耐光色牢度需符合要求，
2.封边：采用优质≥2.0mMPVC同色封边条封边，耐干热性需符合要求，耐开裂性需符合要求，耐冷热循环性，耐磨性需符合要求，
3.胶水：采用优质环保胶水，
4.五金配件：采用优质五金配件,铰链、锁具、三合一链接件均通过金属表面耐腐蚀乙酸盐雾检验，无锈蚀，具有足够的承载能力、耐腐蚀能力，
5.成品：封边严密、平整，与整块板材严丝合缝，无脱胶、胶渍、污痕，所有木材经防潮、防虫处理，抗弯力强，不易变形，且色泽均匀、拼缝精良、热压粘实,保持张力一致，纹理清晰、平整度高。
[image: E:\weixin\WeChat Files\wxid_qfofeln0nhsk22\FileStorage\Temp\37f05b5f1de0e70552b80b5619c3104.png]
柜子示意图尺寸：800*400*2000


转椅
椅背：背框架采用全新料加玻纤，腰背分离设计，腰靠可进行上下调节，通过旋钮固定
面料：背采用优质网，座采用耐磨弹力布
扶手：采用全新料加玻纤活动扶手，可向上翻起，省空间，扶手面不低于1.5公分海绵填充
座垫：新切割棉，海绵厚度不低于6公分，海绵密度不低于37kg
底盘：≥2.5mm厚度原位锁定蝴蝶底盘
气杆：四级黑气杆
脚架：330mmpp高脚
脚轮：55mmPU静音脚轮过BIFMA测试
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转椅示意图1




[image: E:\weixin\WeChat Files\wxid_qfofeln0nhsk22\FileStorage\Temp\0d9f204d44b864e921f3925824e91d3.jpg]
转椅示意图2
三、报价要求
本项目报总价，报价即完成本项目所需内容的所有费用，成交后采购人不再另行支付任何费用。
四、样品要求
1.谈判样品是响应文件的组成部分。谈判前，供应商应按谈判文件规定准备谈判样品。并在样品上标记以下信息：
“安徽理工大学空间信息与测绘工程学院工作室家具采购项目”（供应商全称）样品；
2.谈判时，供应商应提交样品并送达指定地点；响应文件提交截止时间后提交的样品，不予接收。
[bookmark: _GoBack]3.谈判样品送达地：响应文件提交截止时间前一小时内（2026年7月17日13时00分至14时00分）递交样品，鼎信数智技术集团股份有限公司20楼开标2室（安徽省合肥市经济技术开发区翡翠路港澳广场A座20层）。支持邮寄，请务必自行考虑是否适合邮寄并确认邮寄时间，因快递损毁或未送达导致的样品未递交或递交不符合文件规定情形的，供应商自行承担相应后果。（邮寄地址：合肥市经济技术开发区翡翠路188号港澳广场A座18层1801室，宋工15256213650）
4.供应商未提供样品或提供样品不全的：响应无效。
4.1本项目要求提供的样品如下：
	序号
	样品名称
	参数要求
	单位
	数量

	1
	焊接成型压筋立柱
	符合采购需求中货物参数要求
	套
	1

	2
	压筋层（搁）板
	符合采购需求中货物参数要求
	块
	1

	3
	压筋挂板
	符合采购需求中货物参数要求
	块
	1

	4
	圆盘摇手柄
	符合采购需求中货物参数要求
	套
	1


4.2是否需要提交样品检测报告：否
5.供应商提交的样品经谈判小组评审认定不合格的：响应无效。
6.成交供应商的样品将由采购单位封存作为履约验收的标准；其余供应商的样品，将在评审结束后退还。
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